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Пояснительная записка 
   Рабочая программа составлена на основе следующих документов: Федеральный государствен-

ный стандарт ООО (утв. приказом Минобразования и науки РФ от 17.12.2010 №1897; от 

29.12.2014 №1644); основная образовательная программа ООО МБОУ Залесовская СОШ 

№1(ФГОС ООО утв. приказом директора школы от 09.04.2019 №77); учебный план школы на 

2021-2022 учебный год (утв. приказом от 30.08.2021 №83); Положение о Рабочей программе по 

ФГОС (утв. приказом от 06.05.2016 №66); календарный учебный график на 2021-2022 учебный 

год (утв. приказом от 30.08.2021 №81); примерная программа по технологии; технология : рабочая 

программа : 5—9 классы / А. Т. Тищенко, Н. В. Синица. — М. : Вентана-Граф, 2017. Технология. 

Технический труд. 5 класс. Вариант для мальчиков. Учебник для общеобразовательных учрежде-

ний. Москва. Издательский центр "Вентана-Граф", 2009 год, Технология: 5 класс: учебник для 

учащихся общеобразовательных учреждений/Н.В.Синица, П.С.Самородский,В.Д.Симоненко и др. 

– 4-е изд., перераб. – М.:Вентана-Граф, 2013, Технология. 5 класс (мальчики): поурочные планы 

по учебнику под ред. В.Д.Симоненко/ авт.-сост. Ю.П.Засядько. – Волгоград: Учитель, 2007. 

 Основные положения 

 Основной целью изучения учебного предмета «Технология» в системе общего образования явля-

ется формирование представлений о составляющих техносферы, о современном производстве и о 

распространенных в нем технологиях. В основной школе учащийся должен овладеть необходи-

мыми в повседневной жизни базовыми приемами ручного и механизированного труда с использо-

ванием распространенных инструментов и машин, способами управления распространенной в бы-

ту техники, необходимой в повседневной и будущей профессиональной деятельности; научиться 

применять в практической деятельности знания, полученные при изучении предмета. 

Структура программы 
  Программа содержит перечень объёма обязательных теоретических знаний по предмету, темати-

ческое планирование, список методических материалов для учителя и учебных материалов для 

учащихся, а также перечень практических работ. Для изучения образовательной области «Техно-

логия» учебным планом отведено 70 часов, из расчёта 2 учебных часа в неделю. Основной формой 

занятий является практическая работа, на которую отводится 70-80% учебного времени. По теме 

материаловедение запланирована лабораторная работа «Определение пород древесины». Обяза-

тельным является и выполнение творческих  индивидуальных проектов. 

Цели и задачи курса  
Главными целями технологического образования в области индустриальных технологий являются: 

- формирование целостного представления о техносфере, основанного на приобретенных знаниях, 

умениях и способах деятельности; 

- приобретение опыта разнообразной практической деятельности с техническими объектами, опы-

та познания и самообразования; 

- подготовка к осуществлению осознанного выбора профессионального образования для труда в 

сфере промышленного производства. 
      Методика преподавания 
 Основным средством обучения технологии в основной школе является учебно-практическая дея-

тельность учащихся. Основными методами являются упражнения, лабораторно-практические, 

учебно-практические работы, выполнение проектов. Все виды практических работ направлены на 

освоение различных технологий обработки материалов, выполнение простейших графических ра-
бот. Все приемы и средства обучения направлены на привитие интереса к трудовой деятельности 

ребенка и проявления его способностей. 

    Содержание учебного предмета 

Вводное занятие (2 часа) 

1.Технологии об работки конструкционных материалов (50 часов): 

- технологии ручной об работки древесины и древесных материалов (18 часов) 

- технологии машинной обработки древесины и искусственных материалов (2 часа); 

- технологии ручной обработки металлов и искусственных материалов (22 часов); 

- технологии машинной обработки металлов и искусственных материалов (2 часа); 

- технологии художественно-прикладной обработки материалов  (6 часов); 

Технологии домашнего хозяйства (6 часов); 

- технологии ремонта деталей интерьера, одежды и обуви и ухода за ними (4 часа); 

- эстетика и экология жилища (2 часа). 



Технологии исследовательской и опытнической деятельности (12 часов) 
 

Требования к уровню подготовки учащихся 
Общетехнологические и трудовые умения и способы деятельности 

В результате изучения технологии ученик независимо от изучаемого раздела должен: 

знать/понимать: 

• основные технологические понятия; 

• назначение и технологические свойства материалов; 

• назначение и устройство применяемых ручных инструментов, приспособлений, машин и 

оборудования; виды, приемы и последовательность выполнения технологических операций, 

влияние различных технологий обработки материалов и получения продукции на окружа-

ющую среду и здоровье человека; 

• профессии и специальности, связанные с обработкой материалов, созданием изделий из 

них, получением продукции. 

Уметь 

• рационально организовывать рабочее место; 

• находить необходимую информацию в различных источниках, применять конструкторскую 

и технологическую документацию; 

• выбирать материалы, инструменты и оборудование для выполнения работ; 

• выполнять технологические операции с использованием ручных инструментов, приспособ-

лений, машин и оборудования; соблюдать требования безопасности труда и правила поль-

зования ручными инструментами, машинами и оборудованием; осуществлять доступными 

средствами контроль качества изготавливаемого изделия (детали); находить и устранять 

допущенные дефекты; 

• проводить разработку учебного проекта изготовления изделия или получения продукта с 

использованием освоенных технологий и доступных материалов; 

• планировать работу с учетом имеющихся ресурсов и условий. 

 

Использовать   приобретенные   знания   и   умения   в   практической деятельности и по-

вседневной жизни для: 

• получения технико-технологических сведений из разнообразных источников информации; 

• организации индивидуальной трудовой деятельности; 

• изготовления изделий из различных материалов; 

• создания изделий или получения продукта с использованием ручных инструментов, машин, 
оборудования и приспособлений; контроля качества выполняемых работ с применением 
мерительных, контрольных и разметочных инструментов; обеспечения безопасности труда; 

 

Тематический поурочный план 
по предмету технология для 5-го класса общеобразовательной школы 

(2 часа в неделю, 35 учебных недели) 

 

№№ 

урока 
 Тема урока Виды дея-

тельности 

обучающих-

ся (практи-

ческие, ла-

бораторные, 

контрольные 

работы, экс-

курсии и т.д. 

Количе-

ство ча-

сов 

Уровень 

требований 

учителя к 

ЗУН уч-ся 

с ОВЗ 

1-2 Вводное занятие.  2  
1. Технологии обработки конструкционных материалов. 50  

Технологии ручной об работки древесины и древесных материалов.  

Технологии машинной обработки древесины и искусственных материалов 
18                       

2 
 



 3-4 

5-6 

7-8 

9-10 

11-12 

13-14 

15-16 

17-18 

19-20 

21-22 

Материаловедение.  

Разметка, пиление, строгание 

 

 

 

 

Устройство и управление сверлильным станком 

Сверление отверстий 

Сборка изделия 

Отделка изделия 

 2 

10 

 

 

 

               

2 

2 

2 

2 

 

Технологии ручной обработки металлов и искусственных материалов. 

Технологии машинной обработки металлов и искусственных материалов 
22 

2 
 

23-24 

 

 

 

25-26 

27-28 

29-30 

31-32 

33-34 

35-36 

37-38 

39-40 

41-42 

43-44 

45-46 

Технологии ручной обработки металлов и ис-

кусственных материалов. Изучение конструкции и 

технологии изготовления 

изделия. 

Разметка плоскостная 

Резание и сгибание тонколистовой стали 

 

 

Устройство и управление сверлильным станком 

Опиливание. 

 

 

Изготовление изделий из проволоки 

 

Сборка и отделка изделий из металла 

 2 

 

 

 

2 

6 

 

 

2 

6 

 

 

4 

 

2 

 

Технологии художественно-прикладной обработки материалов 6  
47-48 

49-50 

51-52 

Декоративно-прикладное творчество как вид ремесла 
в истории края. 
Изготовление изделий с элементами художественной 
отделки. 

 2 

 

4 

 

2. Технологии домашнего хозяйства 6  
52-54 

55-56 

57-58 

Технологии ремонта деталей интерьера, одежды и 

обуви и ухода за ними 

Эстетика и экология жилища 

 4 

 

2 

 

3. Технологии исследовательской и опытнической деятельности 12  
59-60 

61-62 

63-64 

65-66 

67-68 

69-70 

Понятие проектной работы. Разработка темы. Оформ-

ление документации 

Изготовление изделия 

 

 

Сборка изделия. Отделка изделия. 

Проектная 

работа 

Проектная 

работа 

Проектная 

работа 

2 

2 

6 

 

 

2 

 

 Итого:  70  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Календарно-тематический поурочный план 



по предмету  технология для 5-х классов общеобразовательной школы 

 (2 часа в неделю, 35 учебных недели) Подмазов С.А. 

№ 

урока 

Тема Оборудо-

вание 

Содержание 

теоретической 

части 

Практическая 

деятельность 

До-

маш-

нее 

зада-

ние 

 

Пла-

новые 

сроки 

про-

хож-

дения 

Скор

рек-

тиро-

ван-

ные 

сроки 

про-

хож-

дения 

Приме-

чание 

(обосно-

вание 

причин 

расхож-

дения в 

сроках и 

сути из-

менений, 

обеспе-

чиваю-

щих вы-

полнение 

програм-

мы) 

1-2 Вводное 

занятие. 

 Техника без-

опасности при 

работе в мастер-

ской. Организа-

ция труда, обо-

рудование рабо-

чего места. ТБ 

     

Технологии ручной об работки древесины и древесных материалов.  

Технологии машинной обработки древесины и искусственных материалов 

    

3-4 

 

 

 

 

 

 

5-6 

7-8 

9-10 

11-12 

13-14 

 

 

 

 
 

15-16 

 

 

 

 

 

17-18 

 

 

 

19-20 

 

Материа-

ловеде-

ние.  

 

 

 

 

Разметка, 

пиление, 

строгание 

 

 

 

 

 

 
 

Устрой-

ство и 

управле-

ние свер-

лильным 

станком 

Сверле-

ние от-

верстий  

 

Сборка 

изделия 

Наборы: 

«Породы 

древе-

сины» 

Пл.: 

«Размет- 

ка» 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Пл.: 

»Сборка 

Древесина, по-

роды, пороки, 

строение, мате-

риал, примене-

ние 

 

 

Приемы размет-

ки. Инструмент 

для пиления и 

строгания. При-

емы строгания в 

приспособлени-

ях 

 

 
 

Ручной свер-

лильный ин-

струмент. Под-

готовка и свер-

ление 

 

 

 

 

 

Приемы сборки 

стандартным 

JI/p: «Опреде-

ление пород 

древесины» 

 

 

 

 

Выполнение 

плоскостной и 

объемной раз-

метки. Освое-

ние приемов 

пиления и 

строгания. 

Приемы стро-

гания в при-
способлениях. 

Сверление ко-

ловоротом и 

дрелью 

 

 

 

 

 

 

 

Сборка изделия 

на гвоздях и 

    



 

 

21-22 

 

 

Отделка 

изделия 

на гвоз-

дях» 

Пл.: «На-

пильни-

ки», 

«Опили-

вание» 

крепежом. 

 

Напильник для 

обработки дре-

весины 

шурупах 

 

Опиливание 

поверхностей и 

зачистка шли-

фовальной бу-

магой 

 

Технологии ручной обработки металлов и искусственных материалов. 

Технологии машинной обработки металлов и искусственных материалов 

   

23-24 Техноло-

гии руч-

ной об-

работки 

металлов 

и ис-

кусствен-

ных ма-

териалов. 

Изучение 

кон-

струкции 

и техно-

логии из-

готовле-

ния 

изделия. 

Чертеж 
«Под- 
вес (1)2» 
 

 

ТБ при ручной 

обработке ме-

талла. 
Рабочее место. 
Сталь, ее виды, 
получение 
металла.  
 
 
. 
 
 
 
 

Составление 

эскиза детали, 

чтение черте-

жа. 

    

25-26 Разметка 

плоскост-

ная 

Чертеж 
«Под- 
вес (1)2» 
 

Правила оформ-
ления чертежа. 
Слесарный раз- 
меточный ин-
струмент 

Изготовление 
шаблона, раз-
метка плос-
костная по же-
сти 

 

    

27-28 

29-30 

31-32 

Резание и 

сгибание 

тон-

колисто-

вой стали 

Пл.: 

«Ножни-

цы по ме-

таллу» 

Инструменты 
для разрезания 
листового ме-
талла. 
Припуск на об-

работку 

Резание в тис-

ках. Сгибание 

на оправке и в 

тисках. 

    

33-34 Устрой-

ство и 

управле-

ние свер-

лильным 

станком 

Пл. 
«Сверле- 
ние руч-
ным 
инстру-
ментом», 
Пл.«Стан
ок 
сверлиль-

ный» 

Правила сверле-
ния металла. ТБ 
при работе на 
НС-12. Устрой-
ство и принцип 
работы НС-12. 

 

Управление 

сверлильным 

станком, свер-

ление 

 

    

35-36 

37-38 

39-40 

Опилива-

ние.  

Пл.«Опил

ивание 

Инструмент для 

опиливания 

Опиливание в 

тисках 

    

41-42 

43-44 

Изготов-

ление из-

делий из 

проволо-

ки 

 Получение про-
волоки. 
Конструктивные 
элементы 

 

Расчет длины 
заготовки. 
Сгибание про-
волоки на 
оправке 

 

    

45-46 Сборка и 

отделка 

 Обобщение све-
дений о 
способах сборки 

Сборка изделия     



изделий 

из метал-

ла 

и отделки изде-

лий из металла 

Технологии художественно-прикладной обработки материалов    

47-48 

 

Декора-
тивно-
приклад-
ное твор-
чество 
как вид 
ремесла в 
истории 
края. 

Видео-

презента-

ция 

Виды декора-

тивного творче-

ства на Алтае. 

Региональные 

ремесла. 

 

     

49-50 

51-52 

 

Изготов-

ление из-

делий с 

элемен-

тами ху-

доже-

ственной 

отделки. 

Образцы 

художе-

ственной 

отделки 

изделий 

Технологии ис-

полнения внеш-

них украшений 

Изготовление 

художественно 

украшенных 

изделий 

    

Технологии домашнего хозяйства    

53-54 

55-56 
Техноло-

гии ре-

монта де-

талей ин-

терьера, 

одежды и 

обуви и 

ухода за 

ними 

 

 Правила ухода 

за верхней 

одеждой 

Конспект      

57-58 

 

Эстетика 

и эколо-

гия жи-

лища 

Эскизы 

оформле-

ния инте-

рьеров 

Основные пра-

вила оформле-

ния жилой ком-

наты 

Составление 

эскиза обста-

новки в комна-

те 

    

Технологии исследовательской и опытнической деятельности    

59-60 

 
Понятие 

проект-

ной ра-

боты. 

Разработ-

ка темы. 

Примеры 

оформле-

ния 

проектов 

Этапы проекти-

рования 

Разработка эс-
кизного 
варианта изде-

лия 

    

61-62 

 

Оформ-

ление до-

кумента-

ции 

 Технологическая 
карта 
 

Выполнение 

эскизов (чер-

тежей) деталей 
 

    

63-64 

65-66 

67-68 

Изготов-

ление из-

делия 

 

 Корректировка 

плана работы. 

Методы кон-

троля 
 
 

Изготовление 

деталей, их 

подгонка 

 

    

69-70 Сборка 

изделия. 

Отделка 

изделия. 

 Способы сборки 
 

Подгонка дета-

лей и их сбор-

ка. Опиливание 

и зачистка 

Окраска по-

    



верхностей из-

делия. 

Итого: по 

пла-

ну: 35 

Фак-

тиче-

ски 

 

 

Способы и формы оценивания образовательных результатов обучающихся 
Нормы оценок при устной проверке знаний: 

 «5» - дает полные доказательные и обоснованные ответы, творческое отношение к предмету, 

устанавливает закономерности, теоретические знания подтверждаются практическими приме-

рами, полная самостоятельность мышления; 

«4» - недостаточная полнота изложения, отсутствие яркости в изложении, умеет оперировать 

понятиями, может переносить знания на межпредметном уровне, актуализация ошибок на ре-

акцию учителя; 

 «3» - фрагментарное знание учебного материала, отсутствие самостоятельного мышления, пе-

реносит знания по типу аналогий, может самостоятельно конкретизировать и корректировать 

ошибки; 

 «2» - объем знаний, предусмотренный стандартом, достаточно низкий, приводит единичные 

примеры, ответы бездоказательные, не делает переноса знаний из одной области в другую, не 

отвечает на подсказки и не принимает помощи учителя, не умеет сопоставлять факты, делать 

выводы. 

Нормы оценок выполнения практических заданий: 

«5» - работа выполнена в заданное время, самостоятельно, с соблюдением технологической по-

следовательности, качественно и творчески; 

«4» - работа выполнена в заданное время, самостоятельно, с соблюдением технологической по-

следовательности, при выполнении отдельных операций допущены небольшие отклонения, общий 

вид изделия аккуратный; 

«3» - работа выполнена в заданное время, самостоятельно, с нарушением технологической по-

следовательности, отдельные операции выполнены с отклонением от образца (если не было на 

то установки), изделие оформлено небрежно или незакончено в срок; 

«2» - ученик самостоятельно не справился с работой, технологическая последовательность 

нарушена, при выполнении операций допущены большие отклонения, изделие оформлено небрежно 

и имеет незавершенный вид. 

 

Перечень учебно-методических средств обучения 

В.Д. Симоненко, А. Т. Тищенко, П.С. Самородский. Технология. Технический труд. 5 класс. Вари-

ант для мальчиков. Учебник для общеобразовательных учреждений. Москва. Издательский центр 

"Вентана-Граф", 2009 год.  

Технология: 5 класс: учебник для учащихся общеобразовательных учреждений/Н.В.Синица, 

П.С.Самородский,В.Д.Симоненко и др. – 4-е изд., перераб. – М.:Вентана-Граф, 2013. 

 
 

 


